
                                             先进制造及其检测技术

围绕先进制造的高精度健康切削问题，开展介观切削机理、先进切削工艺及制造过程健

康状态监测方面的理论与应用技术研究；服务于广东省区域经济，开展生产线自动化改造、

智能化检测和仿真优化方面的应用研究。高性能内冷铣刀技术和切削温度实时测量技术的研

究在国内领先，切削力特征识别、切削温度场建模与视觉检测技术的研究成果突出。

团队主要成员：

刘璨 教授/博士 尹凝霞 副教授/博士        赵首博 副教授/博士 

郑伟峰 讲师/博士 麦青群 讲师/博士     陈玲玉  讲师/博士 
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平台及主要科研设备等

VMC1000P 型高速立铣加工中心（15000rpm）  9119AA1 型奇石乐测力系统 



Ansys 16 仿真软件 

LH65 型三坐标测量仪 Contour X-200 型白光干涉仪 

内冷铣刀（自主研发）



社会服务：

饭锅内胆柔性不粘喷涂装置 电饭煲能效自动检测装置

研究生培养：

1. 培养国内硕士研究生 20 多人、来华留学硕士研究生 2 人，其中 1 人攻读博士学位，在

读研究生 22人。

2. 广东省质量监督家用电热蒸煮器具检验站（湛江），广东省联合培养研究生示范基地，

广东省教育厅，2020年立项。


